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CURSADORES LAKSHMI

Lakshmi Ring Travellers (Cbe) Ltd (LRT) inicio operaciones en
1974 marcando tendencias en la altamente sofisticada esfera
de la fabricacion de cursadores. LRT tiene dos plantas
fabricando cursadores. Unade ellas ubicada en Hosur, Indiay
la otralocalizada en Anamalai, cerca de Coimbatore, India.

LRT es parte del renombrado grupo Lakshmi Machine Works
(LMW). Este grupo es uno de los mas grandes fabricantes
mundiales de maquinas de hilatura, suministrando un rango
completo de las mismas. Como parte de este dinamico grupo,
LRT tiene enormes recursos -su tecnologia y una guia -su
experienciay conocimientos.

LRT tiene una planta de produccion muy moderna, lo que le
asegura una calidad consistente. LRT tiene los mas modernos
equipos de prueba y laboratorios para medir durezas,
friccion,analisis de micro estructuras y acabados superficiales.

Los cursadores de LRT se fabrican de acuerdo a los
requerimientos especificos de la industria. Hoy las
velocidades tan altas de las maquinas textiles requieren de
cursadores que trabajen igualmente a grandes velocidades.
Y la empresa LRT, gracias a su fuerte departamento de
Investigacion y Desarrollo y a su compromiso participativo
con la industria suministra productos que van a la par del
desarrollo industrial.

Aprovechamos la oportunidad que nos brinda para
agradecer su preferencia por nuestros productos. Valoramos
mucho las experiencias que ha compartido con nosotros en
su trabajo.

Nuestros asesores técnicos e ingenieros de aplicaciones,
estaran encantados de poderle apoyar en cualquier
momento.

Nota: toda la informacion proporcionada en este manual son
guias basada en nuestras experiencias en el campo. Las
recomendaciones finales exactas deberan ser decididas en |a
fabrica dependiendo de las condiciones que prevalezcan. Los
datos técnicos disponibles se encuentran sujetos a cambios.

CORPORATIVO
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LRT

TIPOS DE CURSADORES

CURSADORES DE FORMA - C

- Se emplean en anillos con forma T horizontales
- Para fibras de algodon, fibra sintética y mezclas

1. Ancho Interior
2. Altura del arco
3. Posicion de trayecto del hilo
4. Forma del alambre
5 Superficie de contacto
del anillo
6. Angulo del pie
7. Pie
8. Holgura del pie
9. Parte superior del arco

CURSADORES DE FOMA J (EN ACERO]

- Se emplean en anillos verticales.
- Se usan para doblar hilos de fibra corta y para acrilicos, lana u otras fibras largas.

1. Nariz

2. Cabeza

3. Posicion del trayecto del hilo
4. Espalda

5.Talén

6. Pie

7. Dedo del pié

8. Altura interior

9. Ancho de la cabeza

10. Ancho del pié

11. Angulo de la nariz

12. Anglo del dedo del pié

4 CURSADORES DE FORMA - C
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LRT

FUNCION Y SELECCION GENERAL DE LOS CURSADORES

Funcion del Cursador

* Dar torsion al hilo
* Proveer al hilo con tension (tension del trocil)

* Enrollar el hilo en la canilla

Peso del Cursador:

El peso del cursador tiene gran influencia en la
tensién del hilo. ‘
Se determina por:

* El titulo del hilo ‘
« El material procesado |
* La geometria del hilado

» La velocidad

- La forma del cursador

La seleccion correcta del cursador:

1 Se determina por

« Titulo del hilo
« Ancho de la pista o flange del anillo

« Tipo del anillo
« Vida del anillo
« Material a hilar

« \Velocidad del huso

|

CURSADORES DE FORMA - C

Scanned by CamScanner



LRT

PREREQUISITOS PARA UN TRABAJO SUAVE Y ESTABLE DEL

CURSADOR

Soporte de la mesa de anillos y de colas de cochino
estables, asi como que éstas al subir y bajar lo hagan
de forma suave y constante.

Posicionamiento con céntrico de los anillos y los
husos asi como de los anillos anti balones y las
colas de cochino.

Rotacion del huso sin vibracion y con la correcta
concentricidad de la canilla.

El anillo debe ser completamente redondo y asentar
en posicion horizontal.

Correcto espaciamiento entre el cursador el
limpiador del cursador.

El espacio “a” debe ser de 0.2 a 0.3 mm.

Una correcta relacion entre el diametro del anillo y
el diametro de la canilla.

La relacion recomendableesde:D:.d=2a |
La pista del anillo debe ser lisa.

CURSADORES DE FORMA - C
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GEOMETRIA DE LA CONTINUA DE HILAR Y SU RELACION CON EL

ANILLO Y DEL CURSADOR

’ a
Relacion entre el diametro del anillo "‘

D y el diametro de la canilla d

Larelacionidealesde 2a |

El cursador junto con el hilo se
ponen en movimiento por el
arrastre generado en ellos al girar
la bobina.

Si la direccion del jalén se desvia
demasiado de la direccion de
trabajo (angulo alfa mayor a 30
grados), la fuerza de arrastre nos
generara demasiada tension.

La tension de arrastre se¢ puede
reducir adaptando un diametro del o
anillo o de la canilla que nos
generen un angulo Alfa mayor a

los 30 grados, durante el enrollado

hacia arriba del anillo (después de

la mudada, midiendo el angulo en Yy ==
la parte mas alta de la conicidad de

la canilla)

MEDIDAS DE CANILLAS RECOMENDADAS

Diam.

Diametro de La Canilla (mm) d Anillo

(mm) d
16 17 18 19 20 36 170
17 18 19 20 21 38 180
18 19 20 21 22 40 190
19 20 21 22 23 42 200
20 21 22 23 24 45 210

24 25 26 48 230
26 27 51 240

22 23
23 24 25

Relacion ente el largo de la canilla
y el diametro del anillo.

Larelacionidealesde5a 1

El largo de la canilla determina,
junto con la cola de cochino, el
largo maximo de la balona
permitida. Este es un factor
importante a considerar el
desempeno correcto de la
continua de hilar

Mientras mas corta sealalabalona
generada, se podran alcanzar
velocidades de cursador mas altas.

Para fines practicos, la relacion
ideal entre el diametro del anilio y
el largo de la canilla ha
demostrado ser de 45 a | y de
5al

Largo de La Canilla [mm) |
175 180 185 190 195
185 190 195 200 205
195 200 205 210 215
205 210 215 220 225
215 220 225 230 235
235 240 245 250 255
2450402500 255 260 265

| | Rango desfavorable

Rango Ideal

CURSADORES DE FORMA - C
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LRT

FUERZAS EN LOS ANILLOS - CURSADORES DE FORMA - C

1. Fuerza Tangencial F,

This force arises due to the winding tension of the yarn and always acts
tangentially to the circumference of the cop.

2. Fuerza de Friccion F,

Esta fuerza actua entre el anillo y el cursador. En el estado estacionario por
ejemplo, a velocidad constante de cursador, la fuerza de friccion F, esta en

equilibrio con lacomponente de lafuerza que va hacia delante F,

F= F,
- F,
Fh= F[ Sln (1 \’__7 ’ /\///\
-~ F -\ F Cosa
F’ I‘\;
3. Fuerza F, ;’ - -
Esta fuerza actua normal a la superficie del [
anillo. La fuerza aparece debido a la fuerza
que ejerce el cursador en elanillo.
F____f_’[:.
A
Fn= M Fh P
F - ‘,/7/\ @
FSna | —F,
F= F‘ Cosa
4. Fuerza Centrifuga F, A

F,=mo’r
Donde : m = masa del cursador

o = velocidad angular = 21tn /60 donde n = Velocidad del cursador

radio del trayecto del hilo en el cursador = radio del anillo

r

10 CURSADORES DE FORMA - C
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TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

SAPPHIRE

Cursador tratado por difusion:

« Da larga Vida

* Se puede usar para asentar

* Mejor elongacion facilita la colocacion

* Combina desempeno, confiabilidad y versatilidad

HI-TECH

Cursador Niquelado con elementos de
aleacion agregados

* Excelente disipacion del calor

* Mejores propiedades de planeo

* Posibilidad de trabajar a mayores velocidades
* Menor quemado de cursadores

* Mayor vida atil

MAXIMA

Proceso especial de endurecimiento que mejora la

estructura y un recubrimiento libre de friccion .""N
que genera una mejor transferencia térmica. -_— ‘4 _
» Mejor disipacion del calor l,__l ‘

» VValores de rugosidad superficial bajos
» Pasaje del hilo suavizado u
* Menores roturas
« Aumento en la resistencia al desgaste, resultando en
una vida util del cursador mayor.

EXPRESS

Fabricado con un proceso lunico que mejoray
uniforma la Micro estructura.

* Velocidades mas alas

« Menor generacion de calor

« Resistencia al desgaste mejorada y por lo tanto

mayor vida util
« Permite alcanzar la maxima velocidad posible con fibras

sintéticas rapidamente.

TRATAMIENTOS SUPERFICIALES
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LRT

FLANGE 2

Combinacion - Anillo de Flange 2 /Cursador

CORONA BAJA/ANILLOS DE PERFIL NORMAL CR/ANILLOS ELIPTICOS ANTIWEDGE

Titulo Ne 51 y Mas Finos ~ EL2 =

— U2UM | Titulo Ne50A20  U2UM ——

[

- M2 _TituoNe50A20 | EM2

($1
U Jod O oW Jd

- H2 | Titulo Ne 20 y Mas Gruesos = EH2

—=— U2CS | Titulo Ne 20y Mas Gruesos U2(S ~=—

- (2 | Titulo Ne 20 y Mas Gruesos = (2 -

®
@
@
C) — P2 [ TituloNe20yMasGruesos  EP2 ——
@
@,

~== HO (DR) para hilos sintéticos y mezclas de ¢stos  ~mm= UDR (HWO) para algodon, sintéticos y mezclas

* FR para acrilico (disponible para cursadores H2,EH2 y C1 SH) y mezclas  wmmmm para titulos Ne. 20 e hilos mas gruesos

COMBINACION ANILLO “CURSADOR
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GUIA PARA LA SELECCION CORRECTA DEL
CURSADOR

v

v

Flange 1

f

Y

Normal

Eliptico

Y

Y

U1 C1 UDR
P1 HWO
CISHFR

U1 CSUDR

U1 C1 UDR
EP1 HWO
CISHFR
U1 CSUDR

Flange 2
1
y Y
Normal Eliptico
Y Y
H2 UDR EH2 UDR
P2 HWO EP2 HWO
U2UM UDR U2UM UDR
H2 HO EHZ2 HO
C2 FLAT C2 FLAT
H2 FR EH2 FR

—

Flange |

M1 UDR
UTUM UDR
U1TUS UDR
UIML
M1 HO
U1 CLUDR

B Rangorecomendado WM Posiblerango MM Mejor para sintéticos M Mejor para hilado

compactado
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LRT

Hilos Titulo
Ne 20's a
Ne 50's

v

Flangel Flange 2 Flange 1
1 1
Y Y Y \ Y
Eliptico Normal Eliptico Normal Eliptico
Y Y Y Y \

EM1 UDR M2 UDR EM2 UPR L1 UDR ELI UDR
U1UM UDR U2UM UDR U2UM UDR UTUL UDR UTUL UDR
U1US UDR M2 HO EM2 HO M1 UDR EM1 UDR

UIML M1 HO EM1 HO

EM1 HO U1 CLUDR U1 CLUDR

U1 CLUDR

B Rangorecomendado I Posiblerango I Mejor para sintéticos I Mejor para hilado

compactado
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Problem

Vida Gtil pobre del cursador

Menos elongacion en el
Hilo

Mas vellosidad en el hilo

No se puede aumentar la
velocidad

Acumulacion de borrilla

Sube el numero de Neps

CURSADORES EN FORMA DE C

Causes

No coincide la forma del anillo
conel cursador

Anilloen muy mal estado

Cursador mas pesado

Cursador con arco muy bajo

Temperatura o humedad del aire
inadecuada

Cursador muy ligero

Geometria inadecuada en la
maquina

Anillo descentrado

Vibracién enla canilla

Seleccion inadecuada del tipo de
cursador

Poco espacio entre cursador y
anillo para que pase el hilo

Alta temperatura en el salon de
hilado :

Baja humedad relativa en el salon
dehilado

Mala limpieza del equipo y del
salon

Pasaje del hilo muy pequeno
Desgaste muy alto del cursador
Mal ajuste del limpia cursador

.

Remedies

Corregir la seleccion del cursador
Mejorar la condicion de los anillos

Usar cursadores mas ligeros

Use cursadores con altura del arco
mayor

Corrija la humedad relativa y/o
temperatura

Use cursador mas pesado

Emplee el titulo adecuado para la
relacion geométrica de la maquina
Corrija la razén con el didmetro del
anillo

Corrijalarelacionde 1 a del largo de
lacanilla

Corrija la relacion de 2 a 5 del
diametro dela canillaal anillo

Corrija el centrado de los al
balon

os anti

Elimine la vibracion de la canilla
Emplee la combinacion adecuada de
anillo/cursador

El impiacursador debe de colocarse
de0 2 a0 3mmdel cursador

Emplee la temperatura adecuada en
elsalon

Mejore la humedad relativa

Efectue la limpieza adecuada en la
planta

Cursador con mucha apertura, perfil
oacabado del cursador inadecuado

Emplee cursador con otra forma /
acabado

Se debera ajustar la distancia del
limpiador

1]
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MAYOR ROTURA DE HILOS EN LA CONTINUA DE HILAR

Laroturade hilos en la continua de hilar es un factor quetienerelacién directaconla

calidad del hilo a fabricar. Los siguientes parametros son los que se tienen que
contemplar para controlar la rotura de los hilos.

Geometria de La Continua

La geometria de la continua juega un papel vital en la rotura de los hilos y esta directamente

relacionada conlatensiony el triangulo que se forma entre el cursador, la cola de cochinoyel
hilo.

* El tener una geometria perfecta con respecto al titulo, velocidad, tipo de maquina, nos
permitira generar menos roturas de hilo.

* Larelacidnde los diametros de la bobina al diametro del anillo debe deserde2a .
* Larelacidondellargode lacanilla contrael diametro delanillodebe deserde5a 1.

* Eltriangulo con ladistancia de la cola de cochino debe ser el optimo.
Variaciones En El Movimiento Del Cursador

Una mala pista del cursador

> Lo liso de la pista en la que trabaja el cursador sobre el anillo es un factor crucial cuando se
trabaja a altas velocidades. El retraso en el avance del cursador sera mayor cuando el anillo
tenga marcas, oxidacion o danos. Las roturas del hilo tienen una correlacion directa con el
retraso en el giro del cursador. Mientras mas retraso tenga el cursador contra el giro de la
bobina, mas roturas habra. El retraso en el avance del cursador es la diferencia entre la

velocidad del cursador y la velocidad del huso (enr.p.m.)
« Lapistase puedealisar efectuandoun asentamiento corto del cursador

El cambiar los anillos que danados reducira elnumero deroturasde hilo.

El hilo que se fabrica se ve afectado por las fibras sueltas que vuelan, por solas
de cochino dafadas, anillos anti balon, canillas rotas, etc...

Disminucion de las fibras que vuelan en el salén

« Seevita con buen mantenimiento.

«  Sereduce manteniendo pocas fibrascortasen el proceso de hilado.

« Conunalimpiezapermanente dela base donde valabobina.
«  Conunabuena practica el cambio delas canillas.
La parte mas baja del separador de plastico debe estar cubierta por la base de metal para

evitar que lafibra cuelgue ahiy se vayaconel hiloenla balona.

CURSADORES EN FORMA DE C
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Ocurren roturas multiples de hilo en la continua si:
* Elcursadores muy ligero.
« Elseparador estadanado.

Ellimpiacursador no esta ala distancia correcta
* Malalimpieza.

Limpia cursador atascado, malas canillas o malos anillos antibalon que se deberan de cambiar
ouno de estos esta centrado y desalineado contrala canilla.

La canilla es muy larga y esto hace que la punta de la misma se acerque tanto al inicio de la
balona que generaroturas y vellosidad.

Capacidad de la continua de hilar para alcanzar las velocidades de huso
deseadas

Serequiere una correcta combinacion de diametro del anilloy carrera de alzada.
Serequiere una combinacién adecuada en laformadel anilloy en el tipo del cursador a usar.

Si hay una perfecta combinacion entre el tipo de anillo y el cursador, esto mejorara mucho la
velocidad de trabajo.

Para problemas especificos nuestros ingenieros de aplicacion siempre estaran disponibles.
« Incremente lavelocidad silo vaa hacer, gradualmente.
Los anillos de nueva generacion, los nuevos tipo de husos y cursadores pueden probarse y

pueden apoyarle para lograr velocidades mas altas en su continua, todo esto le ayudara a

disminuir la friccion entre el anillo y el cursador y permitird una mejor disipacion del calor
reduciendo lasroturas.

Seleccion adecuada y mantenimiento del tren de estiraje
* Elusode rodillos superiores danados y de flautas de succién inadecuadas generara el queel
. material se pegue alosrodillos de estiraje.

Elque el material se atore en los rodillos o banda de estiraje puede ocurrir por

¢ Lacalidaddelafibra

* Unmalclimaenelsalon

« No utilizar los cilindros adecuados

 Utilizar bandas de estiraje danadas.

Elajustede ladistancia entre losrodillos de estiraje deben optimizarse en base al largo de las
mcamm.

Si se da demasiado estiraje, este tendrque modificarse porque la fibra tiene que ir bien

controlada, de ora forma sera ecesario modificar el pabilo que se esta alimentando a la
maquina.

CURSADORES EN FORMA DE C

Scanned by CamScanner



Cursadores que salen volando del anillo

Los cursadores pueden salir volando del anillo por las siguientes razones

1. La pista del anillo estad demasiado gastada o es demasiado chica para un cursador
tan grande

2. Siel cursador que se usa es demasiado ligero

a. El area de contacto del cursador con el anillo, esta muy cercana a la punta del
dedo del cursador, por lo tanto el cursador se sale.

b. No se tiene el peso o la tension del hilo adecuada.

3. El area o punto de contacto del cursador con el anillo es demasiado pequena,
esto hace que haya un desgaste excesivo en la orilla del cursador y finalmente el
cursador se rompe y sale volando.

4. Si el ajusta entre el limpia cursador Yy el cursador es demasiado cercano, el
cursador podra llegar a golpear al limpiacursador y salir volando.

La distancia para ajustar el limpia cursador al cursador es de 0.2 a 0.3 milimetros
5. El contenido en las canillas es mayor al recomendado. i

6. El tener una carrera de enrollado muy amplia a lo largo de la canilla hace que el
riel de anillos se mueva demasiado y esto ocasiona que haya mucha tension en el
hilo y el cursador salga volando, aumente el enrollado en la canilla a medida que
aumenta el titulo y la velocidad de los husos.

7. Si el centro de gravedad del cursador es mas alto que el gue se requiere para la
velocidad a la que se esta trabajando, hay una buena posibilidad de que el
cursador salga volando. Por lo tanto debera escoger un cursador con un perfil

mas bajo.

CURSADORES EN FORMA DE C
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LRT

SELECCION DEL CURSADOR ADECUADO

Recomendaciones generales.

CON ANILLOS DE DIAMETROS MAS PEQUENOS ( PARA LA MISMA ALZADA)
« Para balonas mas pequenas — Use cursadores mas ligeros

« Cuando el diametro del anillo es mas pequero, el diametro de la balona debe de
ser pequeno. Esto genera mas tension en el hilo y por lo tanto se debera de usar
un cursador mas ligero.

CON ANILLOS DE DIAMETROS MAS GRANDES | PARA LA MISMA ALZADA)

» Para balonas grandes — use cursadores mas pesados.

+ Cuando el diametro del anillo es grande, el didametro de la balona debe ser mayor.
Esto nos lleva a menos tension y la balona llega a tocar el separador, por lo tanto
se deberan de usar cursadores mas pesados

CANILLAS MUY CORTAS ( PARA EL MISMO DIAMETRO DE ANILLO)
- Para balonas muy cortas — use cursadores mas ligeros

« Cuando la canilla es corta, la tension del hilo sera mayor, por lo que sera necesario
usar cursadores mas ligeros.

CANILLAS MUY LARGAS [ PARA EL MISMO DIAMETRO DE ANILLO)

« Para balonas mas largas — use cursadores mas pesados

« Cuando la canilla es muy larga, la tension del hilo sera menos y por lo tanto
requerira usar cursadores mas pesados. —

PARA UNA MEJOR LUBRICACION DE LA FIBRA (ALGODON])
* Use cursadores mas pesados

» Cuando el area de contacto entre el anillo y el cursador es muy cercana, la
lubricacion de la fibra es mejor, especialmente en algodon, por lo que conviene
emplear cursadores mas pesados.

CURSADORES EN FORMA DE C
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PARA VELOCIDADES DE HUSO MAS ALTAS

* Utilice cursadores mas ligeros

Para velocidades mas altas, mientras mas ligero sea el cursador se genera menos
tension.

Emplee cursadores de perfil bajo pero asegurandose que tengan suficiente paso
de hilo

El centro de gravedad del cursador debe ser tan bajo como sea posible para un
trabajo estable. Para lograr esto emplee cursadores de perfil mas bajo.

PARA ANILLOS NUEVOS
* Use cursadores mas ligeros

* Para evitar roturas en el hilo disminuya la tension del hilo empleando cursadores
mas ligeros.

PARA ANILLOS VIEJOS
¢ Utilice cursadores mas pesados

* Para evitar balonas muy grandes utilice cursadores mas pesados

PARA DISMINUIR LA VELLOSIDAD
* Use cursadores mas pesados

* Un cursador mas pesado ayuda a que las fibras se salgan del hilo y salgan a la
superficie

PARA MEJORAR LA ELONGACION DEL HILO

* Use cursadores mas ligeros
« Al usar cursadores mas ligeros, €l estiramiento en las fibras es menor, lo que
permite mejorar la elongacion en el hilo.

PARA ASENTAR EL CURSADOR EN EL ANILLO
 Solamente utilice cursadores sin recubrimientos

«- Durante el asentamiento se debe reducir al maximo la rotura de hilos

CURSADORES EN FORMA DE C
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PISTOLA LRT QUICKFIX PARA MONTAR CURSADORES

La pistola LRT QUICKFIX es una
| herramienta para insertar cursadores.
Es muy ligera y fdcil de usar.

Ventajas de utilizar la LRT QUICKFIX
® Se colocan mejor y mas facil los cursadores
e No se deforman los cursadores al insertarlos

LRT Quickfix schedule of types

e Se reduce el riesgo de danar la superficie del [ [MODELO| ANILLO | W
anillo TITULO | ‘DE IRT | FLANGE | PARA CURSADORES TIPO
i e Sedismi I 5n de roturas de hil DELHILO | quickFix| NUMERO
isminuye la razén de e hilo RO
g | SRR n e i 16/0AL8 | C71 1 L1, M1, P1,EL1, EM1,EP1, U1
® Se red_uce el tiempo de paro de maquina para 10/0AL26| €72 2 M2, H2, P2, U2, EL2, EH2, EP2
cambiar cursador 16/0AL1/0 €73 v Ul CLUDR& UI YTIPOS U2 "

1 e Se eliminan completamente los cursadores
q | perdidos (normalmente es un 20% del consumo
1 de cursador)

*Solo se puede usar el tipo U1 en flange 1 con el modclo C73

|
| I e n & 9
680.052 680.935 680.074 680.049 €80.270
£ om > A 9
€80.038 680.095 680.094 680.703 680.271
680.041 .04 X X i — [EAZN IR N
680.042 680.082 253953 680,090 et e 50,037
ol —_— 4
iy T 680064
L / / = 680002 U d
680,088 680,089 680,093 680,086 ‘\ ;
680.106 680.107 )
sz /
- T
&)
680.245  630.085 680.319
680.244 680.320 680.069 680.251
680.252
Los niimeros de parte en color rejo indican el nimero equivalente para la refaccion del modelo C 72,. Los otros ndmeros son comunes al modelo €72 y C73.
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HERRAMIENTA LRT EXTRACT PARA SACAR CURSADORES

Ventajas de utilizar el extractor de cursadores LRT Extract

 Serecoge el 100 % de los cursadores sin tirarlos al piso e Se quitan los cursadores de

. . . maquina mas rapi
o No se dana la superficie del anillo al jalar un extremo la maquina mas rapido

para deformar el cursador. e Nno se danan los dedos del
operador al tratar de sacar los
cursadores

=3
.—r—y
Tornillo chico Tomillo grande Tarnillo Estrella Punta Tapa de la caja Cuble

690027 690028 690025 690011 690002 . u 5 wm_wm_vz
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REMOVEDOR DE BORRA FR1

No. No.Parte Descripcion
1 671005  Punta de nylon con grabado
2 671006  Volante
3 671007  Tuerca punta redonda
4 671008  Segmento de cremallera
5 671009  Gatillo
6 671010  Cubierta de plastico
7 671011  Cubierta de metal
‘ 8 671012  Engrane pequefio
) B B 9 671013  Engrane grande
Ventaj as 10 671014  Rodamiento de una sola direccion
1 11 671015  Rodamiento pequefio 100085
* Ligera 12 671016  Rodamiento 10086
® Ergonomicamente disefiado paramanejarse deformafacil | 43 671017  Resorte
e MasRPM queloslimpiadores normales 14 671018  Huso de 200mm de largo
e Punta de plastico con grabado para mejor remociéndela| 15 671019 Huso de 300mm de largo
borrilla 16 671020  Huso de 400mm de largo
® Balanceadodinamicamente 17 671021  Huso de 500mm de largo
e Construido con materiales altamente resistentes al| 18 671022  Tuerca punta redonda
desgaste. 19 671023  Tornillo autoroscante |
Disponible en 200 mm, 300 mm, 400 mm y 500 mm. | 20 671024  Pemo i
Spindle- 200mm 300mm 400mm 500mm
671018 671019 671020 671021
— = | C—————
Nylon Tip
671005
m——— e

Plastic Shell Melal Plate
671010 7iom

oy TN 0 0 o [ e

Pin Slar Screw  Ball Bolt Spring Trigger Ratchet Big Gear  Small Gear Bearing Fly Wheel Bearings
671024 671023 671022 671017 671000 671008 671013 671012 673014 671006 871016 671015

REMOVEDOR DE BORRA FR1
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REMOVEDOR DE BORRA FR2

No. No.Parte béscrlpélar{ =
1 673005  Punta de nylon con grabado
2 673006 Volante
3 673007  Segmento de cremallera
4 673009  Gatillo
5 673010  Cubierlas de plastico (par)
6 673012  Engrane pequefio
7 673013  Engrane grande
8 673014  Rodamiento de una sola direccidn
Ventajas 9 673015  Rodamiento pequefio
e Ligero 10 673016  Rodamiento grande
. L 11 673017  Resorte
¢ Ergonomicamente disefado para manejarse de forma facil 12 673018 Huso de 200mm de largo
Mas RPM que los limpiadores normales 13 673019 Huso de 300mm de largo
¢ Puntade plastico con grabado para mejorremociondela| 14 673020 Huso de 400mm de largo
borrilla 15 673021  Huso de 500mm de largo
® Balanceadodinamicamente ' 16 673024  Chavela grande
e Construido con materiales altamente resistentes al | 673004 Puntadenylonlisa
desgaste.
Disponible en 200 mm, 300 mm, 400 mm y 500 mm.
Spindle- 200mm 300mm 400mm 500mm Nylon Tips - 673005
673018 673019 673020 673021 I
e
| - - ] Nylon Tips - 673004
- —— — - ——— ——
|

oz i/d L O I'l o &8

Star Screw Nut/Bolt  Spring  Trigger Ratchel  Gear Ono Direction  Gear  Fly Wheel Bearing Big Plastic Shell Pair

673024 673025 673026 673017 673000 673007 673012 %‘7’;\2;‘? 673013 673006 673015/673016 673010

REMOVEDOR DE BORRA FR2
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HILANDO CON CURSADORES DE FLANGE TIPO C

Relacion entre el titulo del hilo a hilar y el nimero de cursador a usar

Ndmero del Cursador

Titulo del Hilo
Para Algodon Para sintético y mezclas
Ne  Tex Nm Numero del Peso del Numero del Peso del
cursador cursador cursador cursador
8 73.8 14 10-14 160-250 12-16 200-280
12 492 20 6-9 100-140 8-11 125-180
B2 '32.8 30 2-6 71-100 5-8 95-125
20 295 34 2/0-3 50-80 4-7 90-112
245 246 41 3/0-2 45-71 1-4 63-90
30 197 51 5/0-1/0 355-56 2/0-2 50-71
B4y 174 58 6/0-2/0 31.5-50 3/0-1 45-63
40 148 68 9/0-5/0 236-355 7/0-3/0 28-45
g5.% 1131 76 11/0-8/0 20-25 9/0-6/0 23 6-31.5
55 107 93 13/0-9/0 17-23 6 11/0-7/0 20-28
60 98 102 14/0-10/0 16-22 4 12/0-8/0 18-25
70 84 119 16/0-12/0 14-18 14/0-10/0 16-22 4
80 7.4 135 18/0-14/0 12.5-16 16/0-12/0 14-18
90 66 152 20/0 10-14
100 59 169 22/0-18/0 9-12.5
26/0-22/0 7.1-9

CURSADORES EN FORMA DE C
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TORCIDO/DOBLADO CON CURSADORES DE FLANGE*

Relacion entre el titulo de hilos de uno o varios cabos y el numero de
cursador a usar

Titulo del Hilo g s .
ST Hilo de 2 cabos Hilo de 3 cabos Hilo de 4 cabos
Ne Tex Nm Namerodel Pesodel NUmerodel Pesodel Numerodel Peso del
cursador cursador cursador cursador cursador cursador
5 118.0 85 26-30 425-475
7 84.3 11.9 22-26 375-400 28-30 450-475

10 5.0 169 18-22 315-355  24-28  400-450 28-30  450-475

12 49.2 203 16-18 280-315  22-24  375-400 26-28 425-450
16 36394 £273] 15-17 265-300 18-20 315-355  20-22  355-375
e 18 328 305 14-16 250-280 17-19  300-335 19-22 335-375

20 29.5° + 33.9 12-14 200-250 15-16  265-280 18-20  315-355

24 246 406 1012 160-200 13-14 224-250 16-18  280-315
30 19.7 50.8 810 125160 10-12 160200 13-15  224-265
36 164 609 68  100-125 89 125140 11-12  180-200
40 148 677 46 90-100 7-8 112-125 10-11  160-180
50 g 847 13 63-71 5-6 95-100  9-10  140-160
60 9.8 101.6  1/0-1 56-63 35 80-95 89 125140
70 84 1185 2/0-1/0  50-56 -3 63-80 7-8  112-125
80 24 1354 3/0-2/0 4550  1/0-2 56-71 4-6  90-100
90 66 152.4 6/0-4/0 31.5-40 2/0-1/0  50-56 2.4 71-90
105 56 117.8 7/0-5/0 28-38.5 4/0-3 40-45 1-3 63-80

* Sujeto a cambios basados en la recomendacion del fabricante

CURSADORES EN FORMA DE C
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TABLA DE PESOS COMPARATIVOS DE CURSADOR PARA
DIVERSOS FABRICANTES

Peso del cursador expresado en gramos por cada mil cursadores

Numero del  Lakshmi | Numero del ~ Lakshmi

| cursador | /Bracker Kanai R&F Carter cursador  /Bracker Kanai R&F Carter
L 28/0 63 67 5 16 4 90 89 85 842
BE5/0 Bl o 6 4.8 5 95 95 95 907
- 24/0 8 95 7.1 8.1 6 100 109 106 1037
B2 T 00 s 1.3 Bz 2w 122 | 1120 NilieE
1 20/0 10 123 9 146 8 125 136 125 1296
Big/o BZN 130, 10 sz | 9 140 154 140 1490
18/0 125 137 112 178 10 160 175 160 1685
BiZlo TEER 125 128 194 | 1 180 204 180 194.4
L16/0 14 154 132 211 12 200 224 200 2138
B0 BER 0o 145 227 |13 Bl 244 224 [ 5EE
14/0 16 183 16 243 14 250 264 236 2527
el B 200 17 225 [“as [BPesMl 283 | 250 273

12/0 18 216 18 275 16 280 280 265  285.]
fii70" BRZ0ME 234 19 292 | 17 [J300M 311 | ze0 2980

10/0 22.4 248 20 308 18 315 324 300 311.0
9/0 23.6 26.8 22.4 32.8 19 335 335 315 324 0
8/0 25 25.5 236 340 20 355 355 325 3370

‘770 28 302 265 356 21 364 335 3500
" es/0 315 322 30 389 22 375 378 355 3629

5/0 | 355 351 315 421 23 391 375 3758

4/0 40 393 355 454 24 400 404 385 3888
"3/0 | 45 422 40 486 25 400 401.8
2/0 50 483 45 518 26 425 431 415 4147
W70 BEEN s46 50 583 | 27 444 425 4277
"1 63 622 60 648 28 450 457 450 4406
B+ 7 73 29 BEEE 4z a0 4538
Bl s 80 77.8 30 475 485 475 4666

CURSADORES EN FORMA DE C
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SISTEMAS DE NUMERACION DEL TITULO DE HILO

Comparativo ente titulos de hilo para diferentes sistemas
(numeros redondeados)

NUMERO NUMERO INGLES NUMERO

INGLES (Ne) ~ DELANA (Ne)  METRICO (Nm)] = SENIER
6 20 10 98 885
7 23 12 84 759
8 26 14 74 664
9 30 15 66 590
10 33 17 59 531
11 36 19 54 483
12 39 20 49 443
13 43 22 45 408
14 46 24 42 379
17 56 29 35 312
18 59 30 33 295
19 62 32 31 279
20 66 34 30 266
24 79 41 25 221
26 85 44 23 204
28 92 47 21 190
30 98 51 20 177
36 118 61 16 148
40 131 68 15 133
48 157 82 12 111
50 164 85 12 106
55 180 93 11 97
60 197 102 10 89
65 213 110 9 82
70 230 119 8 76
80 262 135 7 66
90 152 7 59
100 169 6 53
110 186 . 48
120 203 5 44
150 254 4 35
180 305 3 30

» SISTEMAS DE NUMERACION DEL TITULO DE HILO
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Buscamos

Tenemos
Tex

Decitex

Denier

No. Métrico

No. Inglés
de algoddn

No Inglés
de Lino

Na. Ingiés
de Lana

Sistema Directo
Masa por Unidad de Largo
ejemplo NUMERO DE MASA POR UNIDADES DE LARGO DEL HILO

Denier : -Numero de gramos que hay en 9000 metros de hilo
Tex : Numero de gramos que hay en 1000 metros de hilo

Sistema Indirecto
Largo por unidad de Masa
ejemplo NUMERO DE UNIDADES DE LARGO POR CADA UNIDAD DE MASA

Ne : Numero de multiplos de 840 yardas de hilo que hay en una libra de peso
Nm : Numero de tramos de 1000 metros que hay en un kilogramo de hilo

Abreviatura

Tex

Dtex

Den

Nm

Ne,

Ne,

Ne,

Ne, = 840 yardas

30

Libra

Férmula de conversion

Den Tex

9 tex 10 tex

09 dtex 0 1 dtex

= 0111 den

9000 1000

Nm Nm
5315 590

Ne, Ne,
14882 1654
7440 _I_‘B_B
Ne, Ne,

Ne, = 300 yardas
Libra

SISTEMAS DE NUMERACION DEL TITULO DE HILO
FORMULA DE CONVERSION

Dtex Nm Ne, Ne, Ne,
= loop lesd 1938 8%
tex ex tex tex
= 10000 16540 19380 8860
dtex dtex dtex dtex
0111 den 9000 14882 17440 7972
den den den den
10000 o |,654 Nm 1,938 Nm 0886 Nm
Nm
5900 1,693 Ne, 280 Ne, 3,28 Ne, —
Ne,
16540 0 605 Ne, - 1,172 Ne, 1.5 Ne,
— 0457 Ne,

19380 0516 Ne, 0853 Ne
Ne,

Ne, = 256 yardas (lana)
Libra

W

Ne,= 560yardas (fibra 1arga)

Libra

SISTEMAS DE NUMERACION DEL TITULO DE HILO
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VELOCIDADES DEL CURSADOR/ CALCULOS DE DESEMPENO

En m/s. (Valores redondeados), para diametros de anillo de 36 a 70 mm

Formula : Diametro del anillo (en mm) X 3 .1416 x n (en rpm) = m/s
1000 x 60

Para expresar la misma férmula pero en pies/min = m/s x 200

oo ol oo Coolooo|looo|loco|oo o 0 oOo0l0o o0l Olo aX
Ao D 18 B 8IES0|SaS|RSR8RS(3SR|S58|555|SRS|58R(S88
—_——_—— - | m | m e m ||l NNNNNINNN NN N
mm | inch Velocidad del Huso (rpm)
70 |24 [333436/384042
67 |25/ |313335|363840|424345
63 |21z |293133|343638(394142
60 |28 [282931(333436[373942|424445
57 |24 |252728|303132(343537(384041
54 |218 |252628[293132(343536(383941(424345
51 |2 24 2526|2829 30|32 3334|3637 38|40 41 42
48 | 11/8 |222425|262729|303132|343536(373940|414244
45 (134 |212223]242627(282930|313334(353637|394041(424344
42 |1s5m  |202122|232425|262728|293032(333435/363738(394041| 434445
40 | 19ns |192021]222324]|252627(282930(313233343536(373839| 414243
38 |1z 212223|242526|27 2829|3031 32(3334 35|36 37 38| 394040|41 4243|4546 47[484950
36 |1 2264 232425|252627|282930[313233|343536| 373839|404141|424344(454647
888|288|288|288|855|8S8|S58|3E8|828|288(888
sloio lioi==liaunim fimis oSl ngio 00 in it Eokcoiovi, oG ek iiess ) i ogia b e
Entrega:
n
T/m
Produccion L = Entrega de la maquina en m/min
P = Produccion en g/h por huso
P= Lxtexx60xm i)
n = Velocidad del huso en rpm
1,000
T/m = Torsiones por metro
P= nxtexx60xmn P
= Eficiencia
T/mx 1,000 n
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CALCULOS GENERALES *

Apertura

Porcentaje de eficiencia en el salén de apertura

% de desperdicio en el algodon - % desperdicio en la napa
% desperdicio del algodén

Estiradores
Produccion por entrega por turno de 8 horas

= 0.625 X velocidad del primer cilindro en mt/min X eficiencia de la maquina (%)
100

Veloces

Produccién por huso por 8 horas de trabajo en kilogramos

7.2 X Velocidad del huso X eficiencia de la maquina (%)
TPI X NUMERO DE PABHILO X 100,000

Continuas

Produccion por huso por 8 horas de trabajo en gramos

7.2 X Velocidad del huso X eficiencia de la maquina (%)

TPI X Titulo del hilo X 100

Doblado de hilo en anillos
Produccion por huso por 8 horas de trabajo en gramos

7.2X Velocidad del huso X eficiencia de la maquina (%)
TPI X Titulo resultante X 100

Titulo resultante = Titulo del hilo sencillo

Numero de cabos

Dobladoras 2 X 1

Produccién por huso por 8 horas de trabajo en gramos

7.2 X Velocidad del huso X eficiencia de la maquina (%)
TPI X Titulo resultante X 100

CAPACIDADES DE PRODUCCION
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Contenido de Hilo en la Canilla

1. a. Contenido de hilo en una canilla en la continua de hilar para un largo de

llenado de la canilla y diametro de anillo:

3.25X L X D gramos

donde L =largo de llenado de la canilla en pulgadas

D = Diametro del anillo en pulgadas

b. El contenido de hilo en una canilla con fibras artificiales y mezclas, es a grandes
rasgos un 8 % mas que el contenido para canillas con algodon 100% para los

mismos largos de canilla y diametros de anillos.

2. 2.Contenido de mecha en un bote de estirador o reunidora

1.5 X Altura del bote x diametro del bote?

1000

Medidas del bote en pulgadas

3. Contenido de Pabilo en la bobina en kgms. = 3 x L x D?

1000

donde L =Largo del lienado de la bobina en pulgadas
D = Diametro de la bobina lleno en pulgadas

Estandares que conviene mantener en las plantas

Niveles de iluminacion requeridos en LUXES

Departamento Bien
Apertura, plantas de humidificacion 50
empaque

Preparacion 70
Continuas, retorcedoras y dobladoras 100
Procesos posteriores al hilado e inspeccion 150

Promedio Bajo
40 <25
50 <40
75 <60
100 <60

Humedad relativa y temperatura en los diferentes departamentos **

(Para plantas de algodon)

Departamento % h.r.
Mezcla de la fibra 60-50
Apertura, cardas y preparacion 50-55
Continuas, 50-60
Coneras 60-65

*+ en el caso de salones con mezclas de fibra con algodon, se recomienda
usar valores de humedad relativa (H.R.) un 5% mas altos.

€ °F
27-35 80-95
27-35 80-95
27-35 80-95
27-32 80-90
C-Centigrade F - Fahrenheit

(Fuente: Norma para Salones Sitra 2004)

CALCULOS GENERALES
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RECOMENDACIONES PARA CURSADORES

SELECCION DE CURSADORES PARA ALGODON:

Titulo Numero de LEANGES] i FMNGEAZ T
3 gy nilio ni
Ne cursador Anillo Normal Anillo Eliptico Normal Eliptico
8 10-14 - *C2H2/P2 ‘C2/EH2/EP2
12 6-9 uict U1 c1 *C2MH2/P2 *C2/EH2/EP2
1 18 2-6 Ui C1 U1 c1 *C2H2IP2 *C2/EH2/EP2
20 2/0-3 MIPIUTUMUIMUUI C1 EMY/EP1/U1 UMIUT MUUT CUTUS  H2/P2U2 UM EH2/EP2/U2 UM
‘ 24 3/0-2 M1PIUT UMUIMUUI C1 EM1/EP1/U1 UMUT MUUT C1/UTUS  M2H2U2 UM EM2/EH2/U2 UM
30 5/0-1/0 M1U1 UMIUT ML EM1/U1 UM/U1 MLU1 US M2/U2 UM EM2/U2 UM
34 6/0 - 2/0 M1UT UMIUT ML EM1/U1 UM/IU1 MLU1 US -
40 9/0 - 5/0 M1/U1 UMIUT ML EM1/U1 UM/U1 MLJUT US
45 11/0 - 8/0 M1/U1 UMUT ML EM1/U1 UMU1 ML/U1 US
55 13/0 - 9/0 M1/U1 UMIUT ML EM1/U1 UMIU1 MLUT US G >
60 14/0 - 10/0 L1 UL EL1/UT UL -
70 16/0 - 12/0 LUt UL EL1U1 UL s =
80 18/0 - 14/0 LUt UL EL1UT UL - -
90 20/0 - 16/0 LUt UL EL1U1 UL 2 -
100 22/0 - 18/0 RIVNUR EL1U1 UL - =
120 26/0 - 22/0 Lt UL EL1U1 UL = -
SELECCION DE CURSADORES PARA SINTETICOS:
Titulo Nuamero de FLANGEY - ELANGE.2 -
Ne cursador  Anillo Normal Anillo Eliptico anilio A_ml_lo
Normal Eliptico
8 12-16 . *‘C2MH2/P2 *C2/[EH2/EP2
12 8-11 utci u1ct *C2H2P2 *C2/EH2/EP2
18 5-8 M1/P1/U1 UMIU1 C1 EM1/EP1/U1 UMU1 C1U1 US ‘C2H2/P2 *C2/EH2/EP2
20 4-7 M1/P1U1 UMUI MUU1 G EMI/EP1U1 UMIUT MUUT C1UT US H2/P2/U2 UM EH2/EP2/U2 UM
24 1-4 M1/P1U1 UMIUT MUU1 C1 EMUEP1/UT UMIUT MUUT C1IUT US M2/H2/U2 UM EM2/EH2/U2 UM
30 20-2 M1/U1 UMY MUUT C1, EM1/U1 UMIU1 MLUT C1UT US M2/U2 UM EM2/U2 UM
34 3/0-1 M1/U1 UMUT ML EM1/U1 UMIU1 MUU1 US .
40 7/0 - 3/0 M1U1 UMUT ML EM1/U1 UMIUT MLIUT US 3
45 9/0 - 6/0 M1/UT UMIUT ML EM1/U1T UMIUT MUU1T US
55 11/0-7/0 M1/U1 UMIUT ML EM1/U1 UMU1 MLU1 US -
60 12/0- 8/0 M1/U1 UM EM1/UT UM . -
70 14/0 - 10/0 RIGRYS ELIUT UL 2 3
80 16/0 - 12/0 LUt UL EL1UTUL
i HO (DR) - HWO (UDR}
* Para hilar hilo compactado U1CK UDR : del en 20 en adelante
Utilizar el perfil de alambre HO {DR) para fibras sintéticas y mezclas, HWO (UDR) para algodon, sintético y mezclas.
e El cursador €2 se suministra solamente en alambre de perfil plano (F| Puede usted seleccionar el numero y tipo de
cursador seglin las condiciones de su planta. Para asistencia por favor contactenos.
¢ Nota la mejor guia para la selccaidn del cursador adecuado para su planta esta basada en nuestras experiencias en el campo.

CURSADORES EN FORMA DE C
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CURSADORES PARA FIBRA LARGA VERTICALES TIPO J

CURSADORES TIPO J

Los cursadores verticales se emplean para hilar hilos de acrilico, fibras largas, lanas y
doblar estos materiales en anillos verticales.

Actualmente existen dos tipos de anillos verticales:
1. Anillos cénicos
2. Anillos verticales

Los cursadores para este tipo de anillos se seleccionaran basados en el perfil del anillo
y la altura. LRT suministra cursadores verticales para las alturas de 9.1mmy 11.1 mm.

PARTES CURSADOR TIPO J PARA ANILLO CONICO

01. Nariz

02. Cabeza

03. Posicion del hilo
04. Respaldo

05. Talén

06. Pie

07. Dedo

08. Altura interior

09. Ancho de la cabeza
10. Ancho del pié

11. Angulo de la nariz
12. Angulo del pie

35 CURSADORES TIPO J
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FUERZAS EN LOS ANILLOS CONICOS CON CURSADORES TIPO J

G Centro de gravedad del cursador

TT - Tension del hilo

R - Resultante de la tension del hilo

Fc - Fuerza centrifuga que actua en el cursador (resultante de Fn+Fd)

Fn - Fuerza normal, que presiona al cursador contra la pista de rodaje del anillo
Fd - Fuerza de reaccion que jala al cursador hacia abajo

Relacion entre el punto de contacto y su impacto en el desgaste
del cursador.

Sugerencias

19&0: del desgaste " Peso del Cursador

Desgaste en la Correcto
cabeza y el respaldo

Desgaste solo en Cursador muy Use un cursador

la cabeza pesado mas ligero

Desgaste solo en Cursador muy Use un cursador mas
el pié ligero pesado

CURSADORES TIPO J

Scanned by CamScanner



LRT

m m
- g eanien Ut

CURLADORES TIMO il FARA ANRLUR T WS

ke - ———

& 5 i 1 -

Scanned by CamScanner



TABLA DE PESOS PARA CURSADORES TIPO J

15O No. ";':::'a'r' R+F Carter Kanai
16 560 560 - 300
17 450 450 450 270
18 355 355 355 230
19 250 250 250 210
20 180 180 170 180
21 160 150 140 150
22 125 132 125 135
23 112 112 118 120
24 90 90 95 105
25 71 75 75 90
26 63 60 63 75
27 50 50 50 68
28 40 40 40 61
29 315 335 33 54
30 28 30 28 47
31 25 265 25 40
32 236 236 36
33 22.4 22.4 32
34 21.2 21.2 28
35 20 20 24
36 18 18 20

PESOS RECOMENDADOS DE CURSADOR TIPO J PARA
FABRICACION DE HILO

Nm Ne (worsted) Trav. Wt. Lakshmi no.
| 14 28 355 18
16 32 250 19
18 36 180 20
20 40 160 21
22 44 125 22
26 52 112 23
32 63 90 24
36 71 71 25
40 79 63 26
48 95 50 27
56 111 40 28
60 119 315 29
64 127 28 30
72 143 25 31

Traveller Weight for 1000 pcs

CURSADORES TIPO J
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